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Раздел 1. Общие положения

1.1. Назначение основной профессиональной образовательной программы

Настоящая основная профессиональная образовательная программа «Профессионалитет» 
(далее -  ОПОП-П) по специальности 15.02.19 Сварочное производство разработана в соответствии 
с федеральным государственным образовательным стандартом среднего профессионального обра­
зования по специальности 15.02.19 Сварочное производство, утвержденным приказом Минпросве- 
щения России от 30 ноября 2023 г. N 907 «Об утверждении федерального государственного 
образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.19 
Сварочное производство» (далее -  ФГОС, ФГОС СПО).

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального образования по 
специальности 15.02.19 Сварочное производство, требования к результатам освоения образователь­
ной программы, условия реализации образовательной программы.

Основная профессиональная образовательная программа (далее -  образовательная про­
грамма), реализуемая на базе основного общего образования, разработана образовательной органи­
зацией на основе требований федеральных государственных образовательных стандартов среднего 
общего и среднего профессионального образования и положений федеральной основной общеобра­
зовательной программы среднего общего образования, а также с учетом получаемой профессии 
среднего профессионального образования.

1.2. Нормативные документы

- Федеральный закон от 29.12.2012г. № 273-ФЭ «Об образовании в Российской Федерации» 
(с изменениями и дополнениями);

- Закон Республики Крым от 6 июля 2015г. № 131-3PK/2015 «Об образовании в Республике 
Крым» (с изменениями и дополнениями);

- Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального об­
разования по специальности 15.02.19 Сварочное производство, утвержденным приказом Минпро- 
свещения России от 30 ноября 2023 г. N  907 «Об утверждении федерального государственного 
образовательного стандарта среднего профессионального образования по специальности 15.02.19 
«Сварочное производство»;

- Приказ М инистерства просвещения Российской Федерации от 24.08.2022г. № 762 «Об 
утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образова­
тельным программам среднего профессионального образования» (с изменениями и дополнениями);

- Приказ М инистерства Просвещения Российской Федерации от 08.11.2021г. № 800 «Об 
утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным про­
граммам среднего профессионального образования» (с изменениями и дополнениями) (далее -  По­
рядок);

- Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020г. «О 
практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обу­
чающихся») (с изменениями и дополнениями);

- Постановление Правительства Российской Федерации от 27 апреля 2024г. № 555 «О целе­
вом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образова­
ния»;

- Приказ М инистерства науки и высшего образования РФ и М инистерства просвещения РФ 
от 5 августа 2020г. № 882/391 «Об организации и осуществлении образовательной деятельности при 
сетевой форме реализации образовательных программ» (с изменениями и дополнениями);

- Приказ М инистерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 03 декабря 
2015г. № 975н «Об утверждении профессионального стандарта «Специалист сварочного производ­
ства»;
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- Приказ М инистерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 01 декабря 
2015г. № 916н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик-оператор полностью ме­
ханизированной, автоматической и роботизированной сварки»;

- Приказ М инистерства просвещения РФ от 14 июля 2023г. № 534 «Об утверждении Перечня 
профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обуче­
ние» (с изменениями и дополнениями);

- Приказ М инистерства просвещения РФ от 13 декабря 2023г. №  932 «Об утверждении пе­
речня профессий и специальностей среднего профессионального образования, реализация образо­
вательных программ по которым не допускается с применением исключительно электронного обу­
чения, дистанционных образовательных технологий»;

- Приказ Минобрнауки России от 17.05.2012г. № 413 «Об утверждении федерального госу­
дарственного образовательного стандарта среднего общего образования» (с изменениями и допол­
нениями);

- Приказ М инпросвещения России от 1 февраля 2024г. №  62 «О внесении изменений в неко­
торые приказы М инистерства просвещения Российской Федерации, касающиеся федеральных об­
разовательных программ основного общего образования и среднего общего образования»;

- Приказ М инпросвещения России от 19 марта 2024г. № 171 «О внесении изменений в неко­
торые приказы М инистерства просвещения Российской Федерации, касающиеся федеральных об­
разовательных программ основного общего образования и среднего общего образования»;

- Распоряжение М инпросвещения России от 30.04.2021г. № Р-98 «Об утверждении концеп­
ции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направленности 
программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного общего обра­
зования» (актуализация 2023г.);

- Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего профессионального об­
разования и профессионального обучения Министерства просвещения Российской Федерации №05- 
592 от 01,03.2023г. о направлении рекомендаций по получению среднего общего образования в пре­
делах освоения образовательной программы среднего профессионального образования;

- Универсальный кодификатор распределенных по классам проверяемых требований к ре­
зультатам освоения образовательной программы среднего общего образования и элементов содер­
жания по ОД для использования в федеральных и региональных процедурах оценки качества обра­
зования;

- Приказ М инобороны РФ и Министерства образования и науки РФ от 24 февраля 2010г. № 
96/134 «Об утверждении Инструкции об организации обучения граждан Российской Федерации 
начальным знаниям в области обороны и их подготовки по основам военной службы в образова­
тельных учреждениях среднего (полного) общего образования образовательных учреждениях 
начального профессионального и среднего профессионального образования и учебных пунктах»;

- Постановление Главного государственного санитарного врача РФ от 28 сентября 2020г. № 
28 «Об утверждении санитарных правил СП 2.4.3648-20 "Санитарно-эпидемиологические требова­
ния к организациям воспитания и обучения, отдыха и оздоровления детей и молодежи"» (с измене­
ниями и дополнениями).

- Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего профессионального об­
разования и профессионального обучения Министерства просвещения Российской Федерации об 
актуализации информации о региональном операторе № 05-376 от 12.02.2024г.;

- Устав Государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения 
Республики Крым «Керченский морской технический колледж» (дал$е - Учреждение);

- локальные нормативные акты ГБПОУ РК «Керченский морской технический колледж».

1.3. Перечень сокращений

ГИА -  государственная итоговая аттестация;
ДЭ -  демонстрационный экзамен;
МДК -  междисциплинарный курс;



эамма «Профессионалитет»;

OK -  общие компетенции;
ОП -  общепрофессиональный цикл;
ОУД -  общеобразовательные дисциплины;
ОТФ -  обобщенная трудовая функция;
СГ -  социально-гуманитарный цикл;
ПА -  промежуточная аттестация;
ПК -  профессиональные компетенции;
ПМ -  профессиональный модуль;
ДПБ -  дополнительный профессиональный блок;
ОПОП-П -  основная профессиональная образовательная nporj:
П - профессиональный цикл;
ПП- производственная практика;
ПС -  профессиональный стандарт;
ТФ -  трудовая функция;
УМК -  учебно-методический комплект;
УП -  учебная практика;
ПМд -  профессиональный модуль дополнительный 
МДКд -  дисциплинарный курс дополнительный 
УПд -  учебная практика дополнительного модуля 
ППд -  производственная практика дополнительного модуля 
ПМц -профессиональный модуль цифровой 
УПц -  учебная практика по цифровому модулю
ФГОС СПО -  федеральный государственный образовательны^ стандарт среднего професси­

онального образования.

Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы

Параметр .Цанные
Отрасль, для которой разработана образователь­
ная программа

Машиностроение

Перечень профессиональных стандартов, соответ­
ствующих профессиональной деятельности вы­
пускников (при наличии)

Приказ Министерства труд; 
Федерации от 03 декабря 2( 
фессионального стандарта < 
ства».
Приказ Министерства труд: 
Федерации от 01 декабря 2( 
фессионального стандарта < 
ханизированной,автоматич 
сварки»

1 и социальной защиты Российской 
) 15 № 975н «Об утверждении про- 
<Специалист сварочного производ-

1 и социальной защиты Российской 
) 15 № 916н «Об утверждении про- 
еСварщик-оператор полностью ме- 
еской и роботизированной

Специализированные допуски для прохождения 
практики, в том числе по охране труда и возраст 
до 18 лет

обязательное предваритель: 
осмотра;
прохождение инструктажей 
безопасности и пожарной б 
и действиям в случае ЧС.

тое прохождение медицинского

по охране труда, промышленной 
гзопасности, гражданской обороне

Реквизиты ФГОС СПО Приказ Минпросвещения Р оссии от 30 ноября 2023 г. N 907
Квалификация (-и) выпускника техник
в т.ч. дополнительные квалификации 19905 Электросварщик на а 

ских машинах
втоматических и полуавтоматиче-

Направленности (при наличии) .

Нормативный срок реализации на базе ООО 3 года 10 месяцев
Нормативный объем образовательной программы 
на базе ООО

5940 часов

Согласованный с работодателем срок реализации 
образовательной программы

3 года 10 месяцев

Согласованный с работодателем объем образова­
тельной программы

5940 часов
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Форма обучения очная
Структура образовательной программы Объем, в ак.ч. I т.ч. в форме практической 

подготовки
Обязательная часть образовательной программы 5076 2394
Общеобразовательный учебный цикл 1476 -

Социально-гуманитарный цикл 524 358
Общепрофессиональный цикл 638 278
Профессиональный цикл 3724 2036
в т.ч. практика: 1008 1008

- учебная 288 288
- производственная 720 720

Вариативная часть образовательной про­
граммы

1296 1296

в т.ч. запрос конкретного работодателя кластера и 
(или) отрасли (не менее 50% объема вариативной 
части образовательной программы), включая циф­
ровой образовательный модуль:

648 500

ОПд. 11 Общее устройство судов 72 20
ПМд.06 Выполнение работ по профессии рабочего 
11618 Газорезчик 378 308

ПМц.07 Цифровизация и автоматизация 
технологического процесса 198 172

ГИА в форме демонстрационного экзамена и 
защиты дипломного проекта (работы)

216 *

Всего 5940 2336

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников:

40 Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности.

3.2. Профессиональные стандарты

№ Код и Наимено­
вание ПС

Реквизиты утвержде­
ния

Код и наимено­
вание ОТФ К эд и наименование ТФ

1 40.115
Организация и 
контроль произ­
водства (изготов­
ления, монтажа, 
ремонта, рекон­
струкции) кон­
струкций (изде­
лий, продукции)с 
применением 
сварки и родствен­
ных процессов

Приказ Министерства 
труда и социальной за­
щиты Российской Фе­
дерации от 03 декабря 
2015 № 975н «Об 
утверждении професси­
онального стандарта 
«Специалист свароч­
ного производства»

А - Организация, 
подготовка и 
контроль произ­
водственной дея­
тельности сва­
рочного участка 
(цеха), руковод­
ство ею

А/01.5 Оргг 
ственной д« 
(цеха)

А/02.5 Руке 
тельностью 
контроль

низация и подготовка производ- 
ятельности сварочного участка

водство производственной дея- 
сварочного участка (цеха), ее

В - Технологиче­
ская подготовка 
и технологиче­
ский контроль 
производствен­
ной деятельно­
сти сварочного 
участка (цеха)

В/01.5 Техн 
водственно 
участка(це

В/02.5 Техи 
ственной д( 
(цеха)

ологическая подготовка произ- 
й деятельности сварочного 
<а)

ологический контроль производ­
ительности сварочного участка

2. 40.109
Выполнение пол­
ностью механизи­
рованной, автома­
тической и робо­
тизированной 
сварки

Приказ Министерства 
труда и социальной за­
щиты Российской Фе­
дерации от 01 декабря 
2015 № 916н «Об 
утверждении професси­
онального стандарта 
^Сварщик-оператор

А - Выполнение 
полностью меха­
низированной, 
автоматической 
и роботизиро­
ванной сварки

А/01.3 Вып 
ванной и аЕ 
металл ичес 
А/02.3 Выл 
ванной и ai 
металличес 
А/04.3 Вып 
ванной и ав

олнение полностью механизиро- 
томатической сварки плавлением 
ких материалов
олнение полностью механизиро- 
томатической сварки давлением 
ких материалов
олнение полностью механизиро- 
томатической сварки плавлением
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полностью механизиро 
ванной, автоматической 
и роботизированной 
сварки»_____________

металлических материалов высококонцен­
трированным источником нагрева

3.3. Осваиваемые виды деятельности

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ
Виды деятельности (общие):
Подготовка и осуществление технологических про­
цессов изготовления сварных конструкций

ПМ.01 Подготовка и ос; 
процессов изготовления

/ществление технологических 
сварных конструкций

Разработка технологических процессов и проектиро­
вание изделий

ПМ.02 Разработка технс 
проектирование издели1

шогических процессов и

Контроль качества сварочных работ ПМ.ОЗ Контроль качест в а сварочных работ
Организация и планирование работ на сборочно-сва- 
рочном участке

ПМ.04 Организация и п 
рочном участке

панирование работ на сборочно-сва-

Освоение видов работ по одной или нескольким 
профессиям рабочих, должностям служащих

ПМ.05 Освоение видов 
профессиям рабочих, до

эабот по одной или нескольким 
лжностям служащих

Выполнение работ по профессии рабочего 11618 Га­
зорезчик

ПМд.06 Выполнение ра 
Г азорезчик

ют по профессии рабочего 11618

Цифровизация и автоматизация 
технологического процесса

ПМц.07 Цифровизация 
технологического проце

и автоматизация 
сса

Раздел 4. Требования к результатам освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции
Код

компе­
тенции

Формулировка
компетенции Знания, умения

OKOl Выбирать способы решения 
задач профессиональной 
деятельности
применительно к различным 
контекстам

Умения: распознавать задачу и/ш:и проблему в профессиональном 
и/или социальном контексте; аналиЬировать задачу и/или проблему и 
выделять её составные части; определять этапы решения задачи; 
выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для 
решения задачи и/или проблемы;
составлять план действия; определить необходимые ресурсы; 
владеть актуальными методами 
смежных сферах; реализовывать

работы в профессиональной и 
составленный план; оценивать

результат и последствия своих действий (самостоятельно или с 
помощью наставника)___________
Знания: актуальный профессионал 
котором приходится работать 
информации и ресурсы для 
профессиональном и/или социально 
алгоритмы выполнения работ в 
областях; методы работы в профео 
структуру плана для решения за,!,; 
решения задач профессиональной

ьныи и социальный контекст, в 
и жить; основные источники 

решения задач и проблем в 
м контексте; 

профессиональной и смежных 
сиональной и смежных сферах; 

;ач; порядок оценки результатов 
ятельности: до.

ОК 02 Использовать современные 
средства поиска, анализа и 
интерпретации информации, 
и информационные 
технологии для выполнения 
задач профессиональной 
деятельности

Умения: определять задачи для 
необходимые источники информац 
структурировать получаемую ин 
значимое в перечне информации; оце 
результатов поиска; оформлять 
средства информационных 
профессиональных задач; использ 
обеспечение; использовать различны' 
профессиональных задач._____

поиска информации; определять 
,ии; планировать процесс поиска; 
формацию; выделять наиболее 
нивать практическую значимость 
результаты поиска, применять 
технологий для решения 
эвать современное программное 
е цифровые средства для решения

Знания: номенклатура информацио 
профессиональной деятельности 
информации; формат оформления 
современные средства и устройстй

нных источников, применяемых в 
приемы структурирования 

результатов поиска информации, 
а информатизации; порядок их



применения и программное об 
деятельности в том числе с использ

еспечение в профессиональной 
званием цифровых средств.

OK 03 Планировать и 
реализовывать собственное 
профессиональное и 
личностное развитие, 
предпринимательскую 
деятельность в 
профессиональной сфере, 
использовать знания по 
финансовой грамотности в 
различных жизненных 
ситуациях.

Умения: определять актуа. 
документации в профессионал] 
современную научную профессион 
и выстраивать траектории п 
самообразования; выявлять достой] 
идеи; презентовать идеи от* 
профессиональной деятельное^ 
рассчитывать размеры выплат по п 
определять инвестиционную привл' 
рамках профессиональной деятель 
определять источники финансировг

льность нормативно-правовой 
>ной деятельности; применять 
шьную терминологию; определять 
юфессионального развития и 
нства и недостатки коммерческой 
рытия собственного дела в 
и; оформлять бизнес-план; 
юцентным ставкам кредитования; 
гкательность коммерческих идей в 
пости; презентовать бизнес-идею; 
ния

Знания: содержание актуальной но 
современная научная и профессиот 
траектории профессионального раз 
предпринимательской деятель* 
грамотности; правила разраб* 
выстраивания презентации; кредит!

эмативно-правовой документации; 
гальная терминология; возможные 
вития и самообразования; основы 
ости; основы финансовой 
>тки бизнес-планов; порядок 
ы е  банковские продукты

OK 04 Эффективно 
взаимодействовать и 
работать в коллективе и 
команде

Умения: организовывать раб( 
взаимодействовать с коллегами, ] 
профессиональной деятельности

ту коллектива и команды; 
эуководством, клиентами в ходе

Знания: психологические оснс 
психологические особенности 
деятельности

)вы деятельности коллектива, 
личности; основы проектной

OK 05 Осуществлять устную и 
письменную коммуникацию 
на государственном языке 
Российской Федерации с 
учетом особенностей 
социального и культурного 
контекста

Умения: грамотно излагать свои л 
профессиональной тематике на гс 
толерантность в рабочем коллектив

1ысли и оформлять документы по 
>сударственном языке, проявлять

Знания: особенности социального 
оформления документов и построен

и культурного контекста; правила 
[ия устных сообщений

OK 06 Проявлять гражданско- 
патриотическую позицию, 
демонстрировать 
осознанное поведение на 
основе традиционных 
общечеловеческих 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и 
межрелигиозных 
отношений, применять 
стандарты
антикоррупционного
поведения

Умения: описывать значимость 
стандарты антикоррупционного п о е

;воей специальности; применять 
едения

Знания: сущность граждаг 
общечеловеческих ценностей; 
деятельности по специальности; 
поведения и последствия его наруш

юко-патриотической позиции, 
значимость профессиональной 
стандарты антикоррупционного 

ения

OK 07 Содействовать сохранению 
окружающей среды, 
ресурсосбережению, 
применять знания об 
изменении климата, 
принципы бережливого 
производства, эффективно 
действовать в чрезвычайных 
ситуациях

Умения: соблюдать нормы эколог 
направления ресурсосбережения 
деятельности по специальности ос\ 
принципов бережливого г 
профессиональную деятельность 
климатических условий региона.

яческой безопасности; определять 
в рамках профессиональной 

ществлять работу с соблюдением 
роизводства; организовывать 
; учетом знаний об изменении

Знания: правила экологическо 
профессиональной деятельности; ос 
в профессиональной деятел 
ресурсосбережения; принципы бер 
направления изменения климатичес

1 безопасности при ведении 
ковные ресурсы, задействованные 
ьности; пути обеспечения 
гжливого производства; основные 
ких условий региона.

OK 08 Использовать средства фи­
зической культуры для со­
хранения и укрепления здо-

Умения: использовать физкультур 
для укрепления здоровья, 
профессиональных целей; приг 
двигательных функций в щ

ю-оздоровительную деятельность 
достижения жизненных и 

менять рациональные приемы 
юфессиональной деятельности;

10



ровья в процессе профессио­
нальной деятельности и под­
держания необходимого 
уровня физической подго­
товленности

пользоваться средствами г 
характерными для данной специаА

фофилактики перенапряжения, 
ьности.

Знания: роль физической 
профессиональном и социальнс 
здорового образа жизни; условия 
зоны риска физического здороЕ 
профилактики перенапряжения

культуры в общекультурном, 
)М развитии человека; основы 
профессиональной деятельности и 
ья для специальности; средства

OK 09 Пользоваться 
профессиональной 
документацией на 
государственном и 
иностранном языках

Умения: понимать общий смысл j 
на известные темы (профессионал 
на базовые профессиональные  ̂
знакомые общие и профессио 
высказывания о себе и о своер 
кратко обосновывать и объясн 
планируемые); писать простые с в: 
интересующие профессиональные

етко произнесенных высказываний 
ьные и бытовые), понимать тексты 
емы; участвовать в диалогах на 
[альные темы; строить простые 

профессиональной деятельности; 
ять свои действия (текущие и 
иные сообщения на знакомые или 
темы

Знания: правила построения пр<|» 
профессиональные темы; основн 
(бытовая и профессиональная 
относящийся к описанию пр 
профессиональной деятельносп 
правила чтения текстов профессио

стых и сложных предложений на 
>ie общеупотребительные глаголы 
пексика); лексический минимум, 
здметов, средств и процессов 
[; особенности произношения; 
нальной направленности

4.2. Профессиональные компетенции

Виды
деятельности

Код и 
наименование 
компетенции

Показатели освое яия компетенции

Подготовка и 
осуществление 
технологиче­
ских процессов 
изготовления 
сварных кон­
струкций

ПК 1.1. Выбирать ме­
тоды, способы и при­

Навыки: применения различных ме 
и сварки конструкций с эксплуатаци

тодов, способов и приемов сборки 
онными свойствами

емы сборки и сварки 
конструкций с уче­
том условий произ­
водства.

Умения:
выбирать рациональный способ сбо 
выбирать оптимальную технологию 
кретной конструкции или материала 
выбора параметров сварочных технс 
устанавливать режимы сварки; расс 
и сварочных материалов для и зго то е  
ц и и ;
читать рабочие чертежи сварных ко] 
материала в соответствии со специф 
жей

>ки и сварки конструкции; 
соединения или обработки кон- 
; использовать типовые методики 
логических процессов; 
итывать нормы расхода основных 
ления сварного узла или конструк-

ютрукций; подготавливать кромки 
акациями и требованиями черте-

Знания:
технологический процесс подготовк 
новы технологии сварки и произвол 
методику расчетов режимов ручных 
сварки;
основные технологические приемы 
и цветных металлов; 
технологию изготовления сварных к 
способы подготовки кромок соединс

п деталей под сборку и сварку; ос- 
тва сварных конструкций; 
и механизированных способов

: варки и наплавки сталей, чугунов

онструкций различного класса; 
яия под сварку

ПК 1.2. Выполнять Навыки: технической подготовки производства сварных конструкций
техническую подго­
товку производства 
сварных конструк­
ций.

Умения:
определять условия выполнения сва 
нологической документацией по сва 
организовать рабочее место сварщш 
ским процессом и условиями ГфОИЗЕ 
обеспечивать рациональное использ 
дей, оборудования, оснастки и инст|:

: очных работ в соответствии с тех- 
рочному производству;
<1 в соответствии с технологиче- 
одства;
Звание производственных площа- 
)у мента

Знания:
виды сварочных участков; 
оборудование сварочных постов;
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требования к организации рабочего 
нию и экологичности

места, его безопасному содержа-

ПК 1.3. Выбирать ос­
новные и сварочные 
материалы, оборудо­
вание, приспособле­
ния и инструменты 
для обеспечения 
производства свар­
ных соединений с за­
данными свой­
ствами.

Навыки: выбора основных и сварф  
приспособлений и инструментов дл5 
ных соединений с заданными свойст

ных материалов оборудования, 
обеспечения производства свар- 

вами
Умения:
анализировать требования конструк­
тивной документации по сварочном; 
настраивать сварочное оборудован^ 
ями производителя

горской, технологической и норма- 
/  производству;
г в соответствии с рекомендаци-

Знания:
виды сварочного оборудования, тех» 
ство, принцип работы и правила экс 
источники питания

шческие характеристики, устрой- 
[шуатации;

ПК 1.4. Обеспечи­
вать необходимые 
условия хранения и 
использования ос­
новных и сварочных 
материалов, исправ­
ное состояние сва­
рочного оборудова­
ния, оснастки и ин­
струмента.

Навыки: хранения и использования 
лов, сварочного оборудования, оснй<

основных и сварочных материа- 
:тки и инструмента

Умения:
обеспечивать выполнение необходи 
вания основных и сварочных матери 
обеспечивать исправное состояние с 
оснастки и инструмента

пых условий хранения и использо- 
алов;
варочного оборудования,

Знания:
требования, предъявляемые к основ 
условиям их транспортировки, хран 
требования, предъявляемые к сваро1 
инструменту, правила обслуживани;

1ым и сварочным материалам, 
гния и выдачи;
шому оборудованию, оснастке и

Разработка тех­
нологических 
процессов и 
проектирование 
изделий

ПК 2.1. Выполнять 
проектирование тех­
нологических про­
цессов производства 
сварных конструк­
ций с заданными 
свойствами.

Навыки: проектирования технолог! 
сварных конструкций с заданными с

иеских процессов производства 
войствами

Умения:
пользоваться нормативной докум ет 
для производства сварных изделий с 
читать чертежи сварных конструкци 
разрабатывать маршрутные и onepai 
цессы;
анализировать конструктивно-техно 
сварных конструкций исходя из услс 
назначения конструкций; 
проводить технологический контрол 
с выработкой рекомендаций по повь 
емой конструкции

ацией и справочной литературой 
заданными свойствами; 
й;
[ионные технологические про-

тогические свойства
»вий эксплуатации и служебного

ь конструкторской документации 
шению технологичности сварива-

Знания:
основы проектирования технологич< 
ской оснастки для сварки, пайки и о 
условия эксплуатации, служебное ш 
логические признаки сварных конст] 
правила отработки сварной констру} 
технологичность

:ских процессов и технологиче- 
'работки металлов; 

иначение и конструктивно-техно- 
эукций; 
сции на

ПК 2.2. Выбирать 
вид и параметры ре­
жимов обработки 
материала с учетом 
применяемой техно­
логии.

Навыки: выполнения расчетов и ко 
ний и конструкций

нструирования сварных соедине-

Умения:
составлять схемы основных сварны> 
проектировать различные виды свар 
составлять конструктивные схемы м 
ного назначения;
производить обоснованный выбор м 
струкций;
производить расчеты сварных соеди

соединений; 
пых швов;
е таллических конструкций различ- 

е талла для сварных металлокон- 

нений на различные виды нагрузки
Знания:
методику прочностных расчетов сва 
чения;
закономерности взаимосвязи эксплу 
ваемых материалов с их составом,

рных конструкций общего назна- 

агационных характеристик свари-
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состоянием, технологическими режЕ 
сварных конструкций; 
классификацию сварных конструкш 
типы и виды сварных соединений и 
классификацию нагрузок на сварныс 
методику расчета и проектирована 
технологических процессов обрабог

шами, условиями эксплуатации 

га;
сварных швов; 

соединения;
единичных и унифицированных 

гки деталей
ПК 2.3. Осуществ­
лять технико-эконо­
мическое обоснова­
ние выбранного тех­
нологического про­
цесса.

Навыки: осуществления технико-э 
бранного технологического процесс

сономического обоснования вы- 
а

Умения:
проводить технико-экономическое ( 
ского процесса

равнение вариантов технологиче-

Знания:
методы обеспечения экономичное^ 
и обработки материалов

и безопасности процессов сварки

ПК 2.4. Оформлять 
конструкторскую, 
технологическую и 
техническую доку­
ментацию в соответ­
ствии с норматив­
ными документами.

Навыки: оформления конструкторс 
ской документации в соответствии с 
документами

кой, технологической и техниче- 
действующими нормативными

Умения:
оформлять техническое задание на i 
оснастки;
оформлять изменения в технологиче 
ровки технологических режимов и и

фоектирование технологической

ской документации для корректи- 
араметров сварки

Знания:
правила разработки и оформления т 
вание технологической оснастки; 
состав ЕСТД;
правила и порядок внесения измене! 
документацию

гхнического задания на проектиро- 

шй в техническую

ПК 2.5. Осуществ­
лять разработку и 
оформление графи­
ческих, вычисли­
тельных и проект­
ных работ с исполь­
зованием систем ав­
томатизированного 
проектирования

Навыки: разработки и оформления 
проектных работ с использованием 
ектирования

графических, вычислительных и 
:истем автоматизированного про-

Умения:
использовать функциональные возм 
ного проектирования при разработке 
числительных и проектных работ, а\

эжности систем автоматизирован- 
: и оформлении графических, вы- 
:ализировать проектные решения

Знания:
основы автоматизированного проекн 
цессов обработки деталей

ирования технологических про-

Контроль каче­
ства сварочных 
работ

ПК 3.1. Определять 
причины, приводя­
щие к образованию 
дефектов в сварных 
соединениях

Навыки: определения причин, прив 
сварных соединениях

рдящих к образованию дефектов в

Умения:
производить внешний осмотр, опрех елять наличие основных дефектов
Знания:
способы получения сварных соедин 
основные дефекты сварных соедине 
причины возникновения внутренни> 
риваемых изделиях

:НИЙ;
ний и причины их возникновения; 
напряжений и деформаций в сва-

ПК 3.2. Обоснованно 
выбирать методы, 
оборудование, аппа­
ратуру и приборы 
для контроля метал­
лов и сварных соеди­
нений

Навыки: обоснованного выбора ме' 
приборов для контроля металлов и с 
оформления документации по контр 
предупреждения, выявления и устра 
ний и изделий для получения качест 
использования методов, оборудован 
контроля металлов и сварных соедш

[|одов, оборудования, аппаратуры и
фарных соединений
олю качества сварки;
нения дефектов сварных соедине-
иенной продукции;
ия, аппаратуры и приборов для
-гений

Умения:
выбирать метод контроля металлов 
ствуясь условиями работы сварной i 
пами сварных соединений; 
заполнять документацию по kohtpoj

и сварных соединений, руковод- 
сонструкции, ее габаритами и ти-

1Ю качества сварных соединений;
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производить измерение основных ра 
универсальных и специальных инст] 
ных приспособлений; 
определять качество сборки и прихн 
ром;
проводить испытания на сплющива - 
сварных швов;
выявлять дефекты при металлограф 
обеспечивать исправное состояние < 
применять методы и приемы устран 
конструкций

.змеров сварных швов с помощью 
эументов, шаблонов и контроль-

атки наружным осмотром и обме-

[ие и ударный разрыв образцов из

«еском  контроле;
редств контроля;
зния дефектов сварных изделий и

Знания:
способы контроля качества сварочн 
ний;
методы неразрушающего контроля < 
методы контроля с разрушением све 
оборудование для контроля качеств; 
требования, предъявляемые к контр 
соединений различных конструкций 
контрольно-измерительные приборь 
нения;
способы устранения дефектов сварн 
способы контроля качества сварочи 
ний;
методы неразрушающего контроля ( 
методы контроля с разрушением сва 
оборудование для контроля качеств; 
требования, предъявляемые к контр< 
соединений различных конструкций 
контрольно-измерительные приборь 
ния и поверки;
требования нормативно-техническо! 
приемо-сдаточной документации на 
цию и выполненные сварочные рабо

»ix процессов и сварных соедине-

варных соединений; 
рных соединений и конструкций; 
сварных соединений; 

злю качества металлов и сварных

и аппаратура и правила их приме-

ых соединений;
>ix процессов и сварных соедине-

варных соединений; 
рных соединений и конструкций; 
сварных соединений; 

злю качества металлов и сварных

[ и аппаратура и правила примене-

i документации к оформлению 
изготовленную сварную конструк­
ты

П К  3.3. П редуп ре­
ж дать, вы являть и 
устран ять деф екты  
сварны х соеди не­
ний и изделий для 
получения каче­
ственной продук­
ции

Навыки:
- предупреждения, выявления и уст] 
ний и изделий для получения качест

мнения дефектов сварных соедине- 
зенной продукции

Умения:
- определять качество сборки и прих 
ром;
- проводить испытания на сплющив, 
сварных швов;
- выявлять дефекты при металлограс
- использовать методы предупрежде 
изделий и конструкций

ватки наружным осмотром и обме-

[ние и ударный разрыв образцов из

1ическом контроле;
[ия и устранения дефектов сварных

Знания:
- способы получения сварных соеди
- основные дефекты сварных соедин
- способы устранения дефектов свар
- способы контроля качества свароч 
ний

нений;
ений и причины их возникновения; 
пых соединений;
пых процессов и сварных соедине-

ПК 3.4. Разрабаты­
вать меры по преду­
преждению и устра­
нению дефектов 
сварных соединений 
и изделий.

Навыки: разработки мероприятий г 
ных соединений

[Э предупреждению дефектов свар-

Умения:
разрабатывать профилактические ме 
фектов сварных соединений и ко нет

топриятия по предупреждению де- 
рукций

Знания:
организационные и технические мер 
фектов сварных соединений: 
меры их предупреждения внутренни 
риваемых изделиях

оприятия по предупреждению де- 

напряжений и деформаций в сва-

14



Организация и 
планирование 
работ на сбо- 
рочно-свароч- 
ном участке

ПК 4.1. Осуществ­
лять текущее и пер­
спективное планиро­
вание производ­
ственных работ

Навыки: текущего и перспективно:: 
работ

о планирования производственных

Умения:
разрабатывать текущую и перспекти 
цию производственных работ на свш

вную планирующую документа- 
эочном участке

Знания:
методы планирования и организаци 
правила постановки производственн

производственных работ; 
ых задач

ПК 4.2. Производить 
технологические 
расчеты на основе 
нормативов техноло­
гических режимов, 
трудовых и матери­
альных затрат

Навыки: выполнения технологичес 
вов технологических режимов, труде

ких расчетов на основе нормати- 
эвых и материальных затрат

Умения:
определять трудоемкость сварочный 
производить технологические расче 
ных затрат;
рассчитывать нормы времени заготс 
сварочных и газопламенных работ

работ;
гы, расчеты трудовых и материаль- 

вительных, слесарно-сборочных,

Знания:
тарифную систему нормирования тр 
нормативы затрат труда на сварочнс 
нормативы технологических расчете 
трат;
методику расчета времени заготовш 
рочных и газопламенных работ, нор 
участке;
нормативную документацию и cnpai 
териалов, технологических режимов 
трольно-измерительных средств

уда;
м участке;
в, трудовых и материальных за-

ельных, слесарно-сборочных, сва- 
мативы затрат труда на сварочном

ючную литературу для выбора ма- 
оборудования, оснастки, кон-

ПК 4.3. Разрабаты­
вать предложения по 
повышению эффек­
тивности производ­
ства.

Навыки: применения методов и npi 
тации оборудования, оснастки, среде 
для повышения эффективности прои

гемов организации труда, эксплуа- 
:тв механизации и автоматизации 
зводства

Умения:
проводить планово-предупредителы 
ния;
анализировать результаты произволе 
кой рекомендаций по повышению эе 
формировать рабочие задания и инс~ 
производственными задачами; 
рассчитывать показатели, характери 
ства

ы й  ремонт сварочного оборудова-

:твенной деятельности с выработ- 
)фективности производства; 
рукции к ним в соответствии с

(ующие эффективность произвед­

Знания:
принципы координации производсть 
формы организации сварочных рабо 
основные нормативные документы, 
сварочно-монтажных работ; 
показатели, характеризующие эффеь 
принципы и методы бережливого пр

енной деятельности;

>егламентируюшие проведение

;гивность производства; 
шзводства

ПК 4.4. Организовы­
вать ремонт и техни­
ческое обслужива­
ние сварочного обо­
рудования

Навыки: организации ремонта и те? 
ного производства по Единой систе\ 
ремонта

шического обслуживания свароч- 
ie планово- предупредительного

Умения:
составлять графики ППР оборудоваг 
оформлять приемо-сдаточную докул-

тя сварочного производства; 
гентацию

Знания:
систему планирования технического 
тального ремонтов; 
организационно-технические мероп] 
ванию и ремонту оборудования свар 
проведения проверок и приемо-сдат 
рудования

обслуживания, текущего и капи-

эиятия по техническому обслужи- 
очного производства; порядок 
эчных испытаний сварочного обо-

ПК 4.5. Обеспечи­
вать безопасные

Навыки: обеспечения безопасных у 
травматизма на участке сварочных р

словий труда и профилактики 
с.бот

Умения:
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условия труда и про­
филактику травма­
тизма на сборочно­
сварочном участке.

разрабатывать мероприятия по обесп 
труда на участке сварочных работ

зчению безопасных условий

Знания:
методы и средства защиты от опасней 
логических процессов

;тей технических систем и техно-

Выполнение ра­
бот по одной 
или нескольким 
профессиям ра­
бочих, служа­
щих

ПК.5.1. Выполнение 
полностью механи­
зированной и авто­
матической сварки 
плавлением металли­
ческих материалов

Навыки:- изучение производственно 
производственно-технологической г,с 
-подготовка рабочего места и средств 
-подготовка сварочных и свариваемы
- проверка работоспособности и исп э 
ния;
- сборка конструкции под сварку с пэ 
соблений и технологической оснасти 
-контроль с применением измеритель 
ной под сварку конструкции на соотз 
торской и производственно-технолог 
-выполнение полностью механизироЕ 
сварки плавлением;
-извлечение сварной конструкции из 
технологической оснастки;
-контроль с применением измерителе 
струкции на соответствие требования 
ственно-технологической документа)
- исправление дефектов сварных сое; 
тате контроля;
-контроль исправления дефектов сва|

го задания, конструкторской и 
кументации;
индивидуальной защиты; 

х материалов к сварке; 
авности сварочного оборудова-

именением сборочных приспо-
и;
ного инструмента подготовлен- 
етствие требованиям конструк- 
ической документации; 
анной или автоматической

сборочных приспособлений и

ного инструмента сварной кон- 
м конструкторской и произвед­
ши;
инений, обнаруженных в резуль- 

>ных соединений
Умения:
-определять работоспособность, испр 
для полностью механизированной и е 
нием и осуществлять его подготовку; 
-применять сборочные приспособлен 
струкции (изделий, узлов, деталей) ш 
-пользоваться техникой полностью м 
ской сварки плавлением металлическ 
-контролировать процесс полностью 
ской сварки плавлением и работу сва 
временной корректировки режимов в 
процесса сварки, отклонений в работ 
творительном качестве сварного соед 
-применять измерительный инструме 
ренных конструкций (изделий, узлов 
ваниям конструкторской и произволе 
ментации;
-исправлять выявленные дефекты сва

авность сварочного оборудования 
втоматической сварки плавле-

ля для сборки элементов кон- 
>д сварку;
гханизированной и автоматиче- 
дх материалов;
механизированнойи автоматиче- 
ючного оборудования для свое- 
случае отклонений параметров 
оборудования или при неудовле- 

инения;
нт для контроля собранных и сва- 
деталей) на соответствие требо- 

гвенно-технологической доку-

рных соединений
Знания:
-основные типы, конструктивные эле 
нений, выполняемых полностью мехг 
сваркой плавлением, и обозначение и 
-устройство сварочного и вспомогате 
стью механизированной и автоматич* 
чение и условия работы контрольно-i 
-виды и назначение сборочных, техне 
оснастки, используемых для сборки в 
низированную и автоматическую сва 
-основные группы и марки материале 
низированной и автоматической свар 
-сварочные материалы для полностьк 
ческой сварки плавлением; 
-требования к сборке конструкции по 
-технология полностью механизировг 
плавлением;
-требования к качеству сварных соед

менты и размеры сварных соеди- 
ишзированной и автоматической 
> на чертежах;
льного оборудования для полно- 
зской сварки плавлением, наз Ha­
ir мерительных приборов; 
>логических приспособлений и 
онструкции под полностью меха- 
ж у плавлением;
в, свариваемых полностью меха- 
кой плавлением; 
з механизированной и автомати-

д сварку;
и н о й  и автоматической сварки 

имений; виды и методы контроля;
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-виды дефектов сварных соединение 
предупреждения и способы устране я 
-правила технической эксплуатации 
-нормы и правила пожарной безопао 
работ;
-правила эксплуатации газовых балле 
-требования охраны труда, в том чи4:

причины их образования, методы 
ия;
электроустановок;
-гости при проведении сварочных

энов;
ire на рабочем месте

ПК.5.2 Выполнение 
полностью механи­
зированной и авто­
матической сварки 
давлением металли­
ческих материалов

Навыки:
-основные типы, конструктивные эле 
нений, выполняемых полностью мех 
сваркой давлением, и обозначение го 
-устройство сварочного и вспомогате 
стью механизированной и автоматич 
ние и условия работы контрольно-из 
-виды и назначение сборочных, техн 
оснастки, используемых для сборки 
низированную и автоматическую св; 
-основные группы и марки материал 
низированной и автоматической сва] 
-сварочные материалы для полность; 
ческой сварки давлением; 
-требования к подготовке конструкц 
-технология полностью механизиров 
давлением;
-требования к качеству сварных соед 
-виды дефектов сварных соединений 
предупреждения и способы устранен 
-правила технической эксплуатации 
-нормы и правила пожарной безопас] 
работ;
-правила эксплуатации газовых балл 
-требования охраны труда, в том чис

менты и размеры сварных соеди- 
анизированной и автоматической 

на чертежах; 
шьного оборудования для полно- 
еской сварки давлением, назначе- 
мерительных приборов; 
алогических приспособлений и 
юнструкции под полностью меха- 
рку давлением;
эв, свариваемых полностью меха- 
кой давлением;
о механизированной и автомати­

ки под сварку;
анной и автоматической сварки

инений; виды и методы контроля; 
причины их образования, методы 

ия;
электроустановок;
юсти при проведении сварочных

шов;
ie на рабочем месте

Умения:
-определять работоспособность, исп] 
для полностью механизированной и 
и осуществлять его подготовку; 
-применять сборочные приспособлен 
струкции (изделий, узлов, деталей) п 
-пользоваться техникой полностью м 
ской сварки давлением; 
-контролировать процесс полностью 
автоматической сварки давлением и 
для своевременной корректировки ре 
метров процесса сварки, отклонений 
неудовлетворительном качестве свар 
-применять измерительный инструме 
ренных конструкций (изделий, узлов 
ваниям конструкторской и произволе 
ментации;
-исправлять выявленные дефекты св;

авность сварочного оборудования 
штоматической сварки давлением

[|ия для сборки элементов кон- 
ад сварку;
завизированной и автоматиче-

чеханизированнойи 
работу сварочного оборудования 
жимов в случае отклонений пара- 
b работе оборудования или при 
ного соединения; 
тт для контроля собранных и сва- 

, деталей) на соответствие требо- 
; гвенно-технологической доку-

Jоных соединений
Знания:
-основные типы, конструктивные эле 
нений, выполняемых полностью мех 
сваркой давлением, и обозначение и? 
-устройство сварочного и вспомогате 
стью механизированной и автоматич 
ние и условия работы контрольно-из 
-виды и назначение сборочных, техн 
оснастки, используемых для сборки 
низированную и автоматическую сва 
-основные группы и марки материале 
низированной и автоматической свар

менты и размеры сварных соеди- 
анизированной и автоматической 

на чертежах; 
гльного оборудования для полно- 
еж ой  сварки давлением, назначе- 
мерительных приборов; 
алогических приспособлений и 
конструкции под полностью меха- 
рку давлением;
эв, свариваемых полностью меха- 
кой давлением;
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-сварочные материалы для п о л н о с т е к  
ческой сварки давлением; 
-требования к подготовке конструкци 
-технология полностью механизировг 
давлением;
-требования к качеству сварных соед] 
-виды дефектов сварных соединении, 
предупреждения и способы устранен] 
-правила технической эксплуатации э 
-нормы и правила пожарной бсзопасн 
работ;
-правила эксплуатации газовых балла 
-требования охраны труда, в том чисг

механизированной и автомати- 

и под сварку;
шной и автоматической сварки

•шений; виды и методы контроля; 
причины их образования, методы 

1я;
лектроустановок;
ости при проведении сварочных

нов;
ie на рабочем месте

ПК.5.3. Выполнение 
полностью механи­
зированной и авто­
матической сварки 
плавлением металли­
ческих материалов 
высококонцентриро­
ванным источником 
нагрева

Навыки:
-изучение производственного задани; 
ственно-технологической документа 
-подготовка рабочего места и средств 
-подготовка сварочных и свариваемы 
-проверка работоспособности и испр 
ния;
-сборка конструкции под сварку с пр 
лений и технологической оснастки; 
-контроль с применением измерителЕ 
ной под сварку конструкции на соотв 
торской и производственно-технолог 
-выполнение полностью механизироЕ 
сварки высококонцентрированным и< 
-извлечение сварной конструкции из 
технологической оснастки;
-контроль с применением измеритель 
струкции на соответствие требования 
ственно-технологической документа! 
-исправление дефектов сварных соед] 
тате контроля;
-контроль исправления дефектов свар

I, конструкторской и производ- 
ши;
индивидуальной защиты; 

х материалов к сварке; 
шности сварочного оборудова-

шенением сборочных приспособ-

ного инструмента подготовлен- 
етствие требованиям конструк- 
яческой документации; 
анной или автоматической 
точником нагрева;
;борочных приспособлений и

ного инструмента сварной кон- 
м конструкторской и производ- 
ии;
[нений, обнаруженных в резуль- 

^ых соединений
Умения:
-определять работоспособность, испр 
и осуществлять его подготовку для го 
тематической сварки плавлением выс 
ком нагрева (уметь заменить сварочп 
локу, баллоны с защитным газом, рас 
рить вакуумную систему, вакуумные 
устройства высокого напряжения); 
-применять сборочные приспособлен 
струкции (изделий, узлов, деталей) пс 
-пользоваться техникой полностью м 
ской сварки плавлением высококонце 
нагрева металлических материалов; 
-контролировать процесс полностью 
ской сварки плавлением высококонце 
нагрева и работу сварочного оборудо 
тировки режимов в случае отклонени 
отклонений в работе оборудования ш 
честве сварного соединения; 
-применять измерительный инструме 
ренных конструкций (изделий, узлов, 
ваниям конструкторской и произволе 
ментации;
-исправлять выявленные дефекты сва

авность сварочного оборудования 
злностью механизированной и ав- 
ококонцентрированным источни- 
ые материалы: сварочную прово- 
ходные части установки; прове- 
насосы и агрегаты, питающие

ия для сборки элементов кон- 
)Д сварку;
sханизированной и автоматиче- 
Егтрированным источником

механизированной и автоматиче- 
ктрированным источником 
вания для своевременной коррек- 
й параметров процесса сварки, 
ш  при неудовлетворительном ка­

нт для контроля собранных и сва- 
1 еталей) на соответствие требо- 

тненно-технологической доку-

р]1ых соединений
Знания:
-основные типы, конструктивные эле 
нений, выполняемых полностью меха

менты и размеры сварных соеди- 
lh Езированной и автоматической

18



сваркой плавлением металлических м; 
ванным источником нагрева, и обоз ча1 
-устройство сварочного и вспомогател 
стью механизированной и автоматичес 
концентрированным источником Harps 
боты контрольно-измерительных приб 
область применения;
-порядок эксплуатации оборудования 
концентрированным источником Harps 
-основные группы и марки свариваемь 
мость;
-сварочные (наплавочные) материалы 
ной и автоматической сварки высокск 
нагрева;
-требования к сборке конструкции пол 
-причины возникновения и меры пред 
жений и деформаций в свариваемых и 
-технология полностью механизировш 
плавлением высококонцентрированны 
-требования к качеству сварных соедц 
-виды дефектов сварных соединений,1 
предупреждения и способы устранен^ 
-основные положения по эксплуатациг 
устройство и правила обслуживания в 
режимы откачки;
-основы механики, оптики, автоматик! 
боты по обслуживанию оборудования 
-правила эксплуатации газовых балло 
-правила технической эксплуатации 3J 
-нормы и правила пожарной безопасю 
работ;
-требования охраны труда, в том числе

гтериалов высококонцентриро- 
|ение их на чертежах; 
ьного оборудования для полно- 
;кой сварки плавлением высоко- 
;ва, назначение и условия ра- 
оров, правила их эксплуатации и

для сварки плавлением высоко- 
;ва;
IX материалов, их сваривае-

для полностью механизирован- 
онцентрированным источником

сварку;
упреждения внутренних напря- 
зделиях;
яной и автоматической сварки 
м источником нагрева; 
нений; виды и методы контроля; 
причины их образования, методы
л.,

1 высоковакуумной техники, 
акуумных систем, назначение и

i в пределах выполняемой ра-

юв;
[ектроустановок;
>сти при проведении сварочных

на рабочем месте
Выполнение ра­
бот по профес­
сии рабочего 
11618 Газорез­
чик

ПК 6.1. Выполнять
ручную
кислородную
разделительную
резку

Навыки:
-  изучение производственного задани
-  производственно-технологической
-  подготовка рабочего места для резю
-  индивидуальной защиты;
-  проверка работоспособности и испр
-  оборудования;
-  размещение металла на пользоватьс
-  технологической оснастке для выпо.
-  проверка металла на наличие ржавч] 
загрязнений;
-  зачистка поверхности металла;
-  выполнение разметки металла под п
-  установка на резаке мундштуков, со
-  толщине разрезаемого металла, npoi 
твора, шлангов, резака, вентилей балл
-  присоединение шлангов к резаку и
-  установка необходимого давления г
-  регулировка пламени; выполнение р
-  разделительной прямолинейной резг
-  листов, труб, профильного проката;
-  вырезанных деталей и отходов; кош
-  измерительного инструмента получе
-  деталей на соответствие требования
-  производственно-технологической л

г, конструкторской и 
окументации;
1 и средств

авности

техникой 
пнения резки;
аны, окалины, краски и других

рямолинейную резку;
ответствующих
!ерка редукторов, водяного за-
энов,
[сточникам газов, 
i^ob; зажигание и 
уяной кислородной 
се металлического лома, 
снятие и складирование 
ррль с применением 
:н|ных в результате резки 
ч конструкторской и 
окументации.

Умения:
-  выполнять подготовку металла к рез
-  определять работоспособность и 
оснастки, оборудования для ручной кр
-  резки и выполнять его подготовку;

ке;
исправность технологической 

icx ородной разделительной 
выполнять настройку и



-  регулировку оборудования и пара? 
резки;
-  выполнять разметку металла под ре
-  пользоваться техникой ручной кисл
-  определять неисправности в работе 
нему виду поверхности реза;
-  применять измерительный инструи 
результате резки деталей;
-  пользоваться конструкторской, про
-  нормативной документацией для в)ы
-  применять стандартные масштабы и 
чертежи моделей и деталей;
-  читать структурные, монтажные и п 
ческие схемы;
-  рассчитывать и измерять основнн 
ских,
-  магнитных и электронных цепей;
-  использовать в работе электроизме
-  пользоваться справочными таблш;< 
териалов;
-  выбирать материалы для осуществ и
-  деятельности;
-  применять первичные средства туи

летров для ручной кислородной 

зку;
ородной разделительной резки; 
оборудования для резки по внеш­

не нт для контроля полученных в

изводственно-технологической и 
полнения трудовой функции; 
зображений, читать комплексные

эостые принципиальные электри-

е параметры простых электриче-

эительные приборы;
ш и  для определения свойств ма-

ения профессиональной

ения пожара.

Знания:
-  основные группы и марки металлов 
свойства;
-  свойства газов и горючих жидкосте! 
кислородной резке;
-  технологическая оснастка для ручь 
резки;
-  оборудование, аппаратура, контрол 
ручной кислородной резки, их облас 
вила эксплуатации; -  технология ручн 
резки;
-  допуски и посадки, квалитеты и па] 
вания, предъявляемые к качеству реза
-  основные понятия о деформациях м
-  правила эксплуатации газовых балл<
-  нормы и правила пожарной безопа 
термической резке;
-  требования охраны труда, в том чис
-  основные типы, конструкционные 3J 
обозначение их на чертежах;
-  основы электротехники;
-  основные принципы правового регуг 
ской Федерации.

подлежащих резке, их

I, применяемых при

юй кислородной разделительной

ьно-измерительные приборы для 
гь применения, устройство, пра- 
эй разделительной кислородной

эаметры шероховатости; -  требо-

гталлов при термической резке; 
э|нов;
сности при проведении работ по

иг на рабочем месте; 
игменты, размеры деталей и

парования охраны труда в Россий-

ПК. 6.2 Выполнять
ручную
плазменную
разделительную
резку

Навыки:
-изучение производственного заданн 
ственно-технологической документац 
-подготовка рабочего места для резки 
защиты;
-проверка работоспособности и испра 
-размещение металла на технология 
резки;
-проверка металла на наличие ржавчи 
загрязнений;
-зачистка поверхности металла под те 
-выполнение разметки металла под щ

я конструкторской и производ- 
ии;
и средств индивидуальной

вности оборудования;
еской оснастке для выполнения

ны, окалины, краски и других

рмическую резку; 
эямолинейную резку;
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-подсоединение охлаждающей и га: с 
хода охлаждающей жидкости, пла* 
тока;
-зажигание плазмотрона(плазменног 
-выполнение металлического лома, 
ручной плазменной разделительной р 
профильного проката;
-снятие и складирование вырезаннэ 
-контроль с применением измерите; [ 
результате резки деталей на соответс1 
и производственно- технологической

>вой аппаратуры, регулировка рас- 
мообразующего газа и величины

о резака);

рямолинейной резки листов, труб,

IX деталей и отходов; 
ьного инструмента полученных в 
вие требованиям конструкторской 
документации.

Умения:
выполнять подготовку металла к ре:.

определять работоспособность 
оснастки, оборудования для ручной 
его подготовку;
выполнять ручную настройку и реп 

ров для ручной плазменной резки; 
выполнять разметку металла под ре: 
пользоваться техникой ручной плаз* 
определять неисправности в рабо' 

резки по внешнему виду поверхност! 
применять измерительный инструме 

зультате резки деталей; 
пользоваться конструкторской, прои 

нормативной документацией для выг 
применять стандартные масштабы i 

чертежи моделей и деталей; 
читать структурные, монтажные и п 

ческие схемы;
рассчитывать и измерять основные п 

магнитных и электронных цепей; 
использовать в работе электроизмер] 
пользоваться справочными таблица? 

риалов;
выбирать материалы для осуществле 

деятельности;
применять первичные средства туше

ке;
1 исправность технологической 
плазменной резки и осуществлять

лировку оборудования и парамет­

ку;
[енной разделительной резки; 
ге оборудования для плазменной 
реза;

нт для контроля полученных в ре-

зводственно- технологической и 
олнения трудовой функции; 
вображений, читать комплексные

ростые принципиальные электри-

араметры простых электрических,

ггельные приборы;
га для определения свойств мате-

ния профессиональной

лия пожара.
Знания:
-основные группы и марки металлов 
—свойства газов, применяемых при ш 
-технологическая оснастка для ручнс 
-оборудование, аппаратура, контро1 
ручной плазменной резки, их область 
эксплуатации;
-технология ручной плазменной резк 
-допуски и посадки, квалитеты и пар 
-требования, предъявляемые к качес' 
-основные понятия о деформациях м 
-правила эксплуатации газовых балл 
-правила технической эксплуатации 
-нормы и правила пожарной безопа 
термической резке;
-требования охраны труда, в том чис
-  основные типы, конструкционные : 
обозначение их на чертежах;
-  основы электротехники;
-  основные принципы правового реп 
Российской Федерации.

подлежащих резке, их свойства; 
азменной резке;

>й плазменной резки; 
[ьно-измерительные приборы для 
применения, устройство, правила

и;
г метры шероховатости; 
гзу реза;
еталлов при термической резке; 
онов;
э пектроустановок;
сности при проведении работ по

ле на рабочем месте; 
шементы, размеры деталей и

/лирования охраны труда в

Цифровизация и 
автоматизация

ПК 7.1. Применять 
цифровые решения

Навыки:
-использования цифровыхрешений; владение технологиями выхода из
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технологиче­
ского процесса

проблемныхситуаций; навыками крш 
-использования платформ взаимодейс 
поисковых систем

ического анализа; 
твиясоциальных сетей, а также

Умения:
-использовать цифровые решения вп 

-применять современные цифровые р 
формационных систем;
-выявлять проблемные ситуации испс 
ного мышления;
-осуществлять поиск решений пробл; 
-производить анализ явлений иобраба 
-использовать социальные сети и пои

юфессиональной деятельности; 
гшенияпри проектировании ин-

льзуя методы анализа и абстракт-

мныйситуаций; 
тывать полученный;
:ковые системы

Знания:
-цифровых решений для технически?: 
-характеристик процесса проектирова 
-основных методов критического aHaj 
-методологий системного подхода; 
-использования социальных систем д 
-использования поисковых систем дл 
информации

задач;
ния цифровых решений; 
тиза;

тяпоиска информации; 
шоиска оптимизации и ее анализа

ПК 7.2.Критическое 
мышление

Навыки:
-использования цифровыхрешений; 
-владение технологиями выхода из щ 
-навыками критического анализа; 
-использования платформ взаимодейс 
поисковых систем

облемныхситуаций; 

твиясоциальных сетей, а также

Умения:
-использовать цифровые решения вп 

-применять современные цифровые р 
формационных систем;
-выявлять проблемные ситуации испс 
ного мышления;
-осуществлять поиск решений пробле 
-производить анализ явлений иобраба 
-использовать социальные сети и пои

юфессиональной деятельности; 
гшенияпри проектировании ин-

льзуя методы анализа и абстракт-

мныйситуаций; 
тывать полученный;
:ковые системы

Знания:
-цифровых решений для технических 
-характеристик процесса проектирова 
-основных методов критического aHaj 
-методологий системного подхода; 
-использования социальных систем д. 
-использования поисковых систем дл) 
информации

задач;
яия цифровых решений;

:иза;

пяпоиска информации; 
шоиска оптимизации и ее анализа

ПК 7.3.Использовать 
цифровые ресурсы

Навыки:
-использования цифровыхрешений; в 
проблемныхситуаций; навыками крш 
-использования платформ взаимодейс 
поисковых систем

л адение технологиями выхода из 
тческого анализа; 

"виясоциальных сетей, а также

Умения:
-использовать цифровые решения впр 
-применять современные цифровые р 
формационных систем;
-выявлять проблемные ситуации, исп 
страктного мышления;
-осуществлять поиск решений пробле 
-производить анализ явлений иобраба 
-использовать социальные сети и пои

офессиональной деятельности; 
е шенияпри проектировании ин-

ользуя методы анализа и аб-

мныйситуаций; 
тывать полученный; 
сковые системы

Знания:
-цифровых решений для технических 
-характеристик процесса проектирова 
-основных методов критического aHaj 
-методологий системного подхода;

задач;
ния цифровых решений; 
шза;
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-использования социальных систем дляпоиска информации; 
-использования поисковых систем дляпоиска оптимизации и ее анализа 
информации_____________________

4.3. М атрица компетенций выпускника

4.3.1, М атрица соответствия видов деятельности по ФГОС СГ|[0, видам деятельности по за­
просу работодателя видам профессиональной деятельности по профессиональным стандартам, ква­
лификационным справочникам с учетом отраслевой специфики

Часть ОПОП- 
П обязатель­
ная / вариа­

тивная

Наимено­
вание вида 
деятельно­

сти

Код и наимено­
вание професси­
ональной ком­

петенции

Код про­
фессио­

нального 
стандарта

Код и наименование 
обобщенной трудо­

вой функции

Код и наименование тру­
довой функции

ВД по ФГОС 
СПО обяза­
тельная

ВД 01 Под­ ПК 1.1. Выби­
готовка и рать методы,
осуществле­ способы и при­
ние техно­ емы сборки и
логических сварки конструк­
процессов ции с учетом
изготовле­ условий произ­
ния свар­ водства.
ных кон­
струкций.

40.115 А - Организация, под­
готовка и контрол], 
производственной де­
ятельности свароч­
ного участка (цеха)), 
руководство ею

А/01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)

В - Технологическая 
подготовка и техно­
логический контроль 
производственной де­
ятельности свароч- 
ного участка (цеха)__

ПК 1.2. Выпол­
нять техниче­
скую подготовку 
производства 
сварных кон­
струкций

40.115

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

А - Организация, под­
готовка и контроль 
производственной де­
ятельности свароч­
ного участка (цеха), 
руководство ею

А/01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)

В - Технологическая 
подготовка и техно­
логический контроль 
производственной де 
ятельности свароч- 
ного участка (цеха)

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

ПК 1.3. Выби­
рать основные и 
сварочные мате­
риалы, оборудо­
вание, приспо­
собления и ин­
струменты для 
обеспечения про­
изводства свар­
ных соединений 
с заданными 
свойствами.

40.115 А - Организация, под­
готовка и контроль 
производственной де 
ятельности свароч­
ного участка (цеха), 
руководство ею

А/01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)

В - Технологическая 
подготовка и техно­
логический контроль 
производственной де 
ятельности свароч- 
ного участка (цеха)

ПК 1.4. Обеспе­
чивать необходи­
мые условия хра­
нения и исполь­
зования основ­
ных и сварочных 
материалов, ис­
правное состоя­
ние сварочного 
оборудования,

40.115 А - Организация, под­
готовка и контроль 
производственной де 
ятельности свароч­
ного участка (цеха), 
руководство ею

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

А/01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)

А/02.5 Руководство произ­
водственной деятельно­
стью сварочного участка 
(цеха), ее контроль
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ВД 02 Раз­
работка тех­
нологиче­
ских про­
цессов и 
проектиро­
вание изде­
лий

ВД 03 Кон­
троль каче­
ства свароч­
ных работ

оснастки и ин- 
струмента.
ПК 2.1. Выпол­
нять проектиро­
вание технологи­
ческих процессов 
производства 
сварных кон­
струкций с за­
данными свой­
ствами.
ПК 2.2. Выби­
рать вид и пара­
метры режимов 
обработки мате­
риала с учетом 
применяемой 
технологии.

ПК 2.3. Осу­
ществлять тех- 
нико-экономиче 
ское обоснование 
выбранного тех 
нологического 
процесса

ПК 2.4. Оформ­
лять конструк­
торскую, техно­
логическую и 
техническую до­
кументацию в со 
ответствии с нор­
мативными доку­
ментами.
ПК 2.5. Осу­
ществлять разра­
ботку и оформле­
ние графических, 
вычислительных 
и проектных ра­
бот с использова­
нием систем ав­
томатизирован­
ного проектиро­
вания
ПК 3.1. Опреде­
лять причины, 
приводящие к 
образованию де 
фектов в сварных 
соединениях.

40.115

40.115

40.115

40.115

40.115

40.115

В - Технологическая 
подготовка и техно­
логический контроль 
производственно л  де­
ятельности свароч­
ного участка (цех|а)

В - Технологическая 
подготовка и техно­
логический контроль 
производственной де­
ятельности сваро1 
ного участка (цеха)

В - Технологическая 
подготовка и техно­
логический контроль 
производственной де­
ятельности свароч­
ного участка (цеха)

В - Технологическая 
подготовка и технс 
логический контроль 
производственной де­
ятельности свароч­
ного участка (цеха;

В - Технологическая 
подготовка и техно■ 
логический контроль 
производственной де­
ятельности свароч­
ного участка (цеха)

А - Организация, по 
готовка и контроль 
производственной д 
ятельности свароч­
ного участка (цеха), 
руководство ею

В - Технологическая 
подготовка и техно­
логический контроль

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч- 
ного участка (цеха)_______
В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка(цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч- 
ного участка (цеха)_______
В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч- 
ного участка (цеха)_______
В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

А/01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)

А/02.5 Руководство произ­
водственной деятельно­
стью сварочного участка 
(цеха), ее контроль________
В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч- 
ного участка (цеха)_______
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производственной де­
ятельности сварс ч- 
ного участка (цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч- 
ного участка (цеха)______

ПК 3.2. Обосно­
ванно выбирать 
методы, оборудо­
вание, аппара­
туру и приборы 
для контроля ме­
таллов и сварных 
соединений

40.115 А - Организация, под­
готовка и контро. 1Ь
производственно 
ятельности свароч­
ного участка (цеха), 
руководство ею

* де-

А/01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)

А/02.5 Руководство произ­
водственной деятельно­
стью сварочного участка 
(цеха), ее контроль_______

В - Технологическая 
подготовка и техно­
логический контроль 
производственной де­
ятельности свароч­
ного участка (цехе )

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка(цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч- 
ного участка (цеха)_______

ПК 3.3. Разраба­
тывать меры по 
предупреждению 
и устранению де­
фектов сварных 
соединений и из­
делий.

40.115 А - Организация, под­
готовка и контрол], 
производственной де­
ятельности свароч­
ного участка (цеха), 
руководство ею

А/01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)

А/02.5 Руководство произ­
водственной деятельно­
стью сварочного участка 
(цеха), ее контроль________

В - Технологическая 
подготовка и техно­
логический контроль 
производственной де­
ятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч- 
ного участка (цеха)_______

ПК 3.4. Разраба­
тывать меры по 
предупреждению 
и устранению де­
фектов сварных 
соединений и из­
делий.

40.115 А - Организация, подго­
товка и контроль произ­
водственной деятельно 
сти сварочного участка 
(цеха), руководство ею

В - Технологическая 
подготовка и технологи­
ческий контроль произ­
водственной деятельно­
сти сварочного участка 
(цеха)

А/01.5 Организация и 
подготовка производ­
ственной деятельности 
сварочного участка 
(цеха)

А/02.5 Руководство про­
изводственной деятель­
ностью сварочного 
участка (цеха), ее кон- 
троль__________________
В/01.5 Технологическая 
подготовка производ­
ственной деятельности 
сварочного участка 
(цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производ­
ственной деятельности
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сварочного участка 
(цеха)

ВД 04 Орга­
низация и 
планирова­
ние свароч­
ного произ­
водства

ПК 4.1. Осу­
ществлять теку­
щее и перспек­
тивное планиро­
вание производ­
ственных работ.

40.115 А - Организация г 
готовка и контрол 
производственнс й 
ятельности сварсч 
ного участка (цеха 
руководство ею

юд-
»
де-

),

А /01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)

А/02.5 Руководство произ­
водственной деятельно­
стью сварочного участка 
(цеха), ее контроль

ПК 4.2. Произво­
дить технологи­
ческие расчеты 
на основе норма­
тивов технологи­
ческих режимов, 
трудовых и мате­
риальных затрат.

40.115 В - Технологическ 
подготовка и техн 
логический контре 
производственной 
ятельности свароч 
ного участка (цеха

ая
э-
)ЛЬ
де-

)

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

ПК 4.3. Разраба­
тывать предло­
жения по повы­
шению эффек­
тивности произ­
водства.

40.115 А - Организация, 
готовка и контрол 
производственно? 
ятельности сваро1 
ного участка (цех< 
руководство ею

юд-
>
де-

),

А/01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)

А/02.5 Руководство произ­
водственной деятельно­
стью сварочного участка 
(цеха), ее контроль

В - Технологическ 
подготовка и техн 
логический контре 
производственной 
ятельности свароч 
ного участка (цеха

ая
>-
1ЛЬ
де-

)

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

ПК 4.4. Органи­
зовывать ремонт 
и техническое 
обслуживание 
сварочного обо­
рудования.

40.115 А - Организация, i 
готовка и контрол 
производственной 
ятельности свароч 
ного участка (цеха 
руководство ею

юд-

це-

V,

А/01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)

А/02.5 Руководство произ­
водственной деятельно­
стью сварочного участка 
(цеха), ее контроль

В - Технологическ 
подготовка и техн 
логический контре 
производственной 
ятельности свароч 
ного участка (цеха

ая
0-
)ЛЬ
де-

)

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

ПК 4.5. Обеспе­
чивать безопас­
ные условия 
труда и профи-

40.115 А - Организация, 
готовка и контрол 
производственной

юд-
ь
де-

А/01.5 Организация и под­
готовка производственной 
деятельности сварочного 
участка (цеха)
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лактику травма­
тизма на сбо­
рочно-сварочном 
участке.

ятельности свароч­
ного участка (цеха), 
руководство ею

А/02.5 Руководство произ­
водственной деятельно­
стью сварочного участка 
(цеха), ее контроль

В - Технологическая 
подготовка и техно­
логический контроль 
производственной де­
ятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/01.5 Технологическая 
подготовка производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

В/02.5 Технологический 
контроль производствен­
ной деятельности свароч­
ного участка (цеха)

ВД 03 
полне и 
работ г
НОЙ ИЛ]
сколы:
профе:
рабочп
должнс

Вы-
ие
о од- 
\  не-
лм
сиям
х,
>стям

ПК.5.1. Выпол­
нение полностью 
механизирован­
ной и автомати­
ческой сварки 
плавлением ме­
таллических ма­
териалов

40.109 А - Выполнение пол­
ностью механизиро­
ванной, автоматиче­
ской и роботизиро­
ванной сварки

А/01.3 Выполнение полно­
стью механизированной и 
автоматической сварки 
плавлением металличе­
ских материалов

служап
(19905
Электр
сварщ]
автома
ских и
луавто
ческих

1ИХ

0-
к на
гиче-
по-
нати-
ма-

ПК.5.2 Выполне­
ние полностью 
механизирован­
ной и автомати­
ческой сварки 
давлением метал­
лических матери­
алов

40.109 А - Выполнение пол­
ностью механизиро­
ванной, автоматиче­
ской и роботизиро­
ванной сварки

А/02.3 Выполнение полно­
стью механизированной и 
автоматической сварки 
давлением металлических 
материалов

шинах' ПК.5.3. Выпол­
нение полностью 
механизирован­
ной и автомати­
ческой сварки 
плавлением ме­
таллических ма­
териалов высоко- 
концентрирован­
ным источником 
нагрева

40.109 А - Выполнение пол­
ностью механизиро­
ванной, автоматиче­
ской и роботизиро­
ванной сварки

А/04.3 Выполнение полно­
стью механизированной и 
автоматической сварки 
плавлением металличе­
ских материалов высоко­
концентрированным ис­
точником нагрева

ВД по за­
просу работо­
дателя/ вари­
ативная

ВД.06 
полнен 
работ г 
профес 
рабоче 
116181

:!Ы-
ие
[О
сии
гэ
"'130-

ПК 6.1. Выпол­
нять ручную 
кислородную 
разделитель­
ную 
резку

40.114 А- В ы полнен ие руч­
ной терм и ческой  
разделительной 
резки м еталлов

А/01.2 Выполнение руч­
ной кислородной раздели­
тельной резки

резчик ПК. 6.2 Выпол­
нять ручную 
плазменную 
разделитель­
ную 
резку

40.114 А- В ы полнен ие руч­
ной терм и ческой  
разделительной 
резки  м еталлов

А/02.2 Выполнение руч­
ной плазменной раздели­
тельной резки

ВД 07 
ровиза 
автома 
ция
технол
ческоп
процес

Циф-
ция и 
тиза-

оги-
3
са

ПК 7.1. Приме­
нять цифровые 
решения

Единый
тарифно-
квалифи-
кацион-
ный
справоч­
ник работ 
и

Профессии рабочих, 
общие для всех 
отраслей народного 
хозяйства

Использование различных
цифровых средств,
позволяющих
взаимодействовать с
другими людьми достигать
поставленных
целей;
работы в базах данных
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профессий
рабочих

ПК 7.2.
Критическое
мышление

Единый
тарифно-
квалифи-
кацион-
ный
справоч­
ник работ 
и
профессий
рабочих

Профессии рабочих, 
общие для всех 
отраслей народного 
хозяйства

Использование различных
цифровых средств,
позволяющих
взаимодействовать с
другими людьми достигать
поставленных
целей;
работы в базах данных

ПК 7.3. Исполь­
зовать цифровые 
ресурсы

Единый
тарифно-
квалифи-
кацион-
ный
справоч­
ник работ 
и
профессий
рабочих

Профессии рабочих, 
общие для всех 
отраслей народного 
хозяйства

Использование различных
цифровых средств,
позволяющих
взаимодействовать с
другими людьми достигать
поставленных
целей;
работы в базах данных
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4.3.2. М атрица соответствия компетенций и составных частей ОПОП-П по специальности 15.02.19 Сварочное производство

Индекс Наименование
Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей)

Общие компетенции (ОК) Профессиональные компетенции (ПК)
01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.1 1.2 1.3 1.4 2.1 2.2 2.3 2.4 2.S 3.1 3.2 3.3 3.4 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 5.1 5.2 5.3 6.1 6.2 7.1 7.2

ОО Общеобразовательный 
учебный цикл

ОД.О! Русский язык о О
ОД.02 Литература о О

ОД.04 Иностранный язык О
ОД.05 Информатика О О
ОД.Об Физика О о
ОД.07 Химия О о
ОД.О8 Биология о
ОД.09 История о
ОД. 10 Обществознание о
ОД. 11 География о
ОД. 12 Физическая культура о О
ОД. 13 Основы безопасности и 

защиты Родины
О о о о О

Индивидуальный проект О о

СГ.00 Социально­
гуманитарный ЦИКЛ

СГ.01 История России О о о

СГ.02
Иностранный язык в про­
фессиональной деятельно­
сти

о О

сг .о з Безопасность жизнедея­
тельности О о о О О О О

СГ.04 Физическая культура о о

СГ.05 Основы бережливого про­
изводства

о О о О

СГ.06 Основы финансовой гра­
мотности

о о о О

оп .оо Обшепрофессиональный
цикл

o n .o i
Информационные техно­
логии в профессиональной 
деятельности

о о о о о о О О О О '

ОП.02 Охрана труда о о о о о о О О О
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оп.оз Основы экономики орга­
низации

О о о о о о о о о о

ОП.04 Менеджмент О о о о о о о о
ОП.05 Инженерная графика О о о о о о о о о о о о
ОП.Об Техническая механика О о о о о о о о С) о
ОП.07 Материаловедение О о о о о о о о о

ОП.08 Электротехника и элек­
троника

О о о о о о о о о о о о о о

ОП.09 Метрология, стандартиза­
ция и сертификация 
Технологические про-

о о о о о о о о о

о

о о о

Ull. 1U 

11.00
цессы в машиностроении— 
Профессиональный цикл

ПМ.01

Подготовка и осуществ­
ление технологических 
процессов изготовления 
сварных конструкций

о о о о о о о о о о о

МДК.01.01 Технология сварочных ра­
бот о о о о о о о о о о о

МДК.01.02
Основное оборудование 
для производства сварных 
конструкций

о о о о о о о о о о о

УП.01 Учебная практика о о о о о о о о о о о

ПП.01
Производственная прак­
тика о о о о о о о о о о о

ПМ.02
Разработка технологи­
ческих процессов и про­
ектирование изделий

о о о о о о о о о о о о

МДК.02.01
Основы расчета и проек­
тирования сварных кон­
струкций

о о о о о о о о о о о о

МДК.02.02
Основы проектирования 
технологических процес­
сов

о о о о о о о о о о о о

ПП.02 Производственная прак­
тика

о о о о О о о о о о о о

ПМ.03 Контроль качества сва­
рочных работ

о о о о о о о о о о о

МДК.03.01
Формы и методы контроля 
качества металлов и свар­
ных конструкций

о о о о о о о о о о о

УП.03 Учебная практика о о о о о о о о о о о
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ПП.03 Производственная прак­
тика

О о о о о о о о о о о

ПМ.04

Организация и планиро­
вание сварочного произ­
водства работ на сбо­
ра чно-сварочном участке

О о о о о о о о о о о о

МДК.04.01

Основы организации и 
планирования производ­
ственных работ на свароч­
ном участке

О о о о о о о о о о о о

Производственная прак­ПП.04 тика
О

ПМ.05

Выполнение работ по од­
ной или нескольким про­
фессиям рабочих, долж­
ностям служащих

о о о о о о о о о о

МДК.05.01

Выполнение работ по про­
фессии 19905 Электро­
сварщик на автоматиче­
ских и полуавтоматиче­
ских машинах

о о о о о о о о о о

УП.05 Учебная практика о о о о о о о о о о о

ПП.05 Производственная прак- 
ти ка

о о о о о о о о о о

ДПБ

Дополнительный про­
фессиональный блок, 
включая цифровой мо­
дуль по запросу работо­
дателя -А О  "Судострои­
тельный завод им. Б.Е. 
Бутомы "

о о о о о о о о о о о о о о о 1

ОПд.11 Общее устройство судов о о о о о о о о о

ПМд.06
Выполнение работ по 
профессии рабочего 
11618 Газорезчик

о о о о о о о о о о о о

МДКд.06.01
Выполнение работ по 
профессии рабочего 
11618 Газорезчик

о о о о о о о о о о о о

УПд.06 Учебная практика о о о о о о о о о о о о

ППд.06 Производственная прак­
тика

о о о о о о о о о о о о

ПМц.07 Цифровизация и автома­
тизация

о о о о о о о о о о '
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технологического про­
цесса

МДКц.07.0
1

Основы автоматизации 
технологических процес­
сов

о о о о о о о о о о

УПц.07 Учебная практика о о о о о о о о о о 1

ППц.07 Производственная прак­
тика О о о о о о о о о о <

1 II \ мп Гогу^аргтириная----------
итоговая аттестация1

о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о 1

' Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы).
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Раздел 5. Структура и содержание образовательной программы

5.1. Учебный план

Учебный план определяет перечень, трудоемкость, последовательность и распределение по 
периодам обучения учебных курсов, дисциплин (модулей), практики, иных видов учебной деятель­
ности, формы промежуточной аттестации обучающихся.

Учебный процесс организован в режиме пятидневной учебной недели. Государственная ито­
говая аттестация реатазуется в режиме шестидневной учебной недели.

В Приложении №1 представлен учебный план на базе основного общего образования.

5.2. Обоснование распределения вариативной части образовательной программы

№
п/п

Код и наименова­
ние учебной дисщ  
плпны/ профессио 

нального модуля

[-
-

Количе­
ство ча­

сов

Категория 
1. ПОП-П /
работода­
тель

2. ЦОМ / 
проект

Обоснование

1

ОП.01 Информаци­
онные технологии i 
профессиональной 
деятельности

32 работодатель

АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» 
Углубление и расширение знаний и умений при изучении 
данной дисциплины.

2 ОП.05 Инженерна;! 
графика 42 работодатель

АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» 
Углубление и расширение знаний и умений при изучении 
данной дисциплины.

3 ОП.08 Электротех­
ника и электронике 6 работодатель

АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» 
Углубление и расширение знаний и умений при изучении 
данной дисциплины.

4
ОП.09 Метрология 
стандартизация и 
сертификация

18 работодатель
АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» 
Углубление и расширение знаний и умений при изучении 
данной дисциплины.

5 МДК.01.01 Технол( 
гия сварочных рабе

)-
т 174 работодатель

АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле­
ние и расширение знаний и умений, необходимых для 
обеспечения конкурентоспособности выпускника в соот­
ветствии с потребностями регионального рынка труда.

6

МДК.01.02 Основ­
ное оборудование 
для производства 
сварных конструк­
ций

168 работодатель

АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле­
ние и расширение знаний и умений, необходимых для 
обеспечения конкурентоспособности выпускника в соот­
ветствии с потребностями регионального рынка труда.

7

МДК.02.01 Основы 
расчёта и проекти­
рования сварных 
конструкций

44

работодатель АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле­
ние и расширение знаний и умений, необходимых для 
обеспечения конкурентоспособности выпускника в соот­
ветствии с потребностями регионального рынка труда.

8

МДК.02.02 Основы 
проектирования те> 
нологических про­
цессов

56

работодатель АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле­
ние и расширение знаний и умений, необходимых для 
обеспечения конкурентоспособности выпускника в соот­
ветствии с потребностями регионального рынка труда.

9

МДК 04.01 Основы 
организации и пла­
нирования произ­
водственных работ 
на сварочном 
участке

28 работодатель

АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле­
ние и расширение знаний и умений, необходимых для 
обеспечения конкурентоспособности выпускника в соот­
ветствии с потребностями регионального рынка труда.

10
МДК 05.01 
Выполнение работ 
по профессии 1990 5

12 работодатель
АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле­
ние и расширение знаний и умений, необходимых для
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Электросварщик на 
автоматических и 
полуавтоматических 
машинах

обеспечения конкурент 
ветствии с потребнос гя

оспособности выпускника в соот- 
ми регионального рынка труда.

11 ОПд.11 Общее 
устройство судов 72 работодатель

АО «Судостроительны! 
ние и расширение зна -и 
обеспечения конкуре? т 
ветствии с потребностя

1 завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле- 
т  и умений, необходимых для 
оспособности выпускника в соот- 
ми регионального рынка труда.

12

МДКд.06.01 Выпол­
нение работ по про­
фессии рабочего 
11618 Газорезчик

84 работодатель

АО «Судостроительнь|п 
ние и расширение знаш 
обеспечения конкурент 
ветствии с потребност

\ завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле- 
т  и умений, необходимых для 
оспособности выпускника в соот- 
ми регионального рынка труда.

13

МДКц 07.01 Основы 
автоматизации 
технологических 
процессов

84 работодатель

АО «Судостроительнь 
ние и расширение зна? 
обеспечения конкурент 
ветствии с потребностя

\ завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле- 
т  и умений, необходимых для 
оспособности выпускника в соот- 
ми регионального рынка труда.

Итого 810

5 .3 . План обучения в форме практической подготовки на пред] гриятии (на рабочем месте)

№
п/п

Виды работ 
практик

Код и наименова­
ние МДК, прак­

тики

Длитель­
ность обу­

чения 
(в ак. ча­

сах)

Се-
мес
тр
обу
че-
ния

Наименование рабоч 
места, учас гка/струк] 

ного подразделени

его
ур-
1

Ответственный от пред­
приятия

1.
Производ­
ственная
практика

ПП.01 Производ­
ственная практика 144 8

В соответствии с прика 
АО «Судостроительны 
завод им. Б.Е. Бутомы»

ЮМ
й

В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный за­
вод им. Б.Е. Бутомы»

2.
Производ­
ственная
практика

ПП.02 Производ­
ственная практика 144 8

В соответствии с прика 
АО «Судостроительны 
завод им. Б.Е. Бутомы»

пом В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный за­
вод им. Б.Е. Бутомы»

3.
Производ­
ственная
практика

ПП.03 Производ­
ственная практика 108 8

В соответствии с прика 
АО «Судостроительны 
завод им. Б.Е. Бутомы»

кю м
к

В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный за­
вод им. Б.Е. Бутомы»

4
Производ­
ственная
практика

ПП.04 Производ­
ственная практика 144 6,7

В соответствии с прика 
АО «Судостроительны 
завод им. Б.Е. Бутомы>

13 о м  
й

В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный за­
вод им. Б.Е. Бутомы»

5
Производ­
ственная
практика

ПП.05 Производ­
ственная практика 180 7

В соответствии с прика 
АО «Судостроительны 
завод им. Б.Е. Бутомы>

13 о м  
й

В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный за­
вод им. Б.Е. Бутомы»

6
Производ­
ственная
практика

ППд.06 Производ­
ственная практика 180 7,8

В соответствии с прика 
АО «Судостроительны 
завод им. Б.Е. Бутомы»

130М

й
В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный за­
вод им. Б.Е. Бутомы»

7
Производ­
ственная
практика

ППц.07 Производ­
ственная практика 72 8

В соответствии с прика 
АО «Судостроительны 
завод им. Б.Е. Бутомы)

L30M

й
В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный за­
вод им. Б.Е. Бутомы»

5.4. Календарный учебный график

В календарном учебном графике указывается последовательное!: 
ной программы, включая теоретическое обучение, практики, промежуг 
итоговую аттестации, каникулы. В Приложении №2 представлен календ;

ъ реализации образователь- 
очную и государственную 
арный учебный график.

5.5. Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей

Рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью образователь­
ной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированные результаты обу-

34



чения, составные части учебного процесса, формы и методы организацк 
троля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техн 
ного процесса по соответствующей дисциплине (модулю).

Совокупность запланированных результатов обучения по дисцип 
вает формирование у выпускника всех компетенций, установленных 

Рабочие программы профессиональных модулей и дисциплин, 
модули и дисциплины по запросу работодателя, приведены в Приложен

Ф Г
линам (модулям) обеспечи-
осспо.

фключая профессиональные 
иях №3, № 4 к ОПОП-П.

5.6. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы

Цель рабочей программы воспитания — создание организацион: 
для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющи 
ных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенац 
ностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом 
екта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных раб' 
стов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпора'

Задачи:
-  формирование единого воспитательного пространства, созда] 

развития обучающихся профессиональной образовательной организаци
-  организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающи: 

ные социализирующие отношения;
-  формирование у обучающихся профессиональной образоват^. 

ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для 
дарства;

-  усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывное'
Рабочая программа воспитания и календарный план воспитател:

15.02.19 Сварочное производство являются частью программы воспит 
низации и представлены в Приложении №7.

5.7. Практическая подготовка

Практическая подготовка при реализации образовательных прс 
формирование, закрепление, развитие практических навыков и компете 
тельной программы путем расширения компонентов (частей) образовав 
сматривающих моделирование реальных условий или смоделированные 
сов, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельн

Образовательная деятельность в форме практической подготовки
-  реализуется, в том числе на рабочих местах АО «Судостроиг

томы»;
-  при проведении практических и лабораторных занятий, всех
-  включает в себя отдельные занятия лекционного типа, семин 

вают передачу учебной информации обучающимся, необходимой для 
работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.

Образовательная деятельность в форме практической подготовк 
4 курсах обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули 
смотренные учебным планом образовательной программы.

Практическая подготовка организуется в специальных помещен 
делениях образовательной организации, а также в специально оборудо з 
бочих местах) АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» на осно 
ской подготовке обучающихся.

и учебного процесса и кон­
ическое обеспечение учеб­

но-педагогических условий 
хся в развитии их позитив- 
;иональным) нормам и цен- 
традиций и культуры субъ- 
очих, служащих/специали- 
тивной культурой).

ющего равные условия для 
и;
<ся в общественно-ценност-

льной организации общих 
устойчивого развития госу-

ти процесса воспитания, 
ьной работы по профессии 

кния образовательной орга­

грамм СПО направлена на 
щ ии по профилю образова- 
ельной программы, преду- 
производственных процес- 
остью.

’ельный завод им. Б.Е. Бу­

ндов практики; 
ары, которые предусматри- 
последующего выполнения

я осуществляется на 1,2,  3, 
все виды практики, преду-

иях и структурных подраз- 
анных помещениях (на ра- 

Вании договора о практиче-
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5.8. Государственная итоговая аттестация

ан

Государственная итоговая аттестация (далее -  ГИА) является 
тельных организаций СПО. Она проводится по завершении всего Kypci 
подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформиров 
ников требованиям ФГОС СПО.

Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответ 
ния ГИА.

Г осударственная итоговая аттестация обучающихся проводится 
страционный экзамен и защ ита дипломного проекта (работы).

Г осударственная итоговая аттестация завершается присвоением 
среднего звена: наименование квалификации техник.

Программа ГИА включает общие сведения; примерные требовани 
ционного экзамена, описание организации и проведения защиты дипло!

Программа ГИА представлена в Приложении №6.

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы

обязательной для образова- 
обучения по направлению 
ных компетенций выпуск-

гтвии с Порядком проведе-

з следующей форме: демон-

квалификации специалиста

я к проведению демонстра- 
лного проекта (работы).

6.1. М атериально-техническое и учебно-методическое обеспеч
граммы

Требования к материально-техническому и у ч еб н о-м его диче ско? 
образовательной программы установлены во ФГОС СПО по специально 
изводство.

Состав материально-технического и учебно-методического обе 
образовательном процессе, определяется в рабочих программах дисцип 

Перечень специальных помещений для проведения занятий все 
образовательной программой:

Кабинеты:
гуманитарных и социально-экономических дисциплин; 
инженерной графики;
информатики и информационных технологий; 
экономики и менеджмента;
безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 
метрологии, стандартизации и сертификации; 
технологических процессов в машиностроении; 
расчета и проектирования сварных соединений; 
технологии электрической сварки плавлением.
Лаборатории: 
технической механики; 
электротехники и электроники; 
материаловедения; 
испытания материалов и контроля качества сварных соединений 
Мастерские: 
слесарная; 
сварочная.
Спортивный комплекс:
спортивный зал; 
стрелковый тир (электронный).
Залы:
библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 
актовый зал.

:ние образовательной про-

iy  обеспечению реализации 
сти 15.02.19 Сварочное про-

спечения, используемого в 
лин (модулей), 
х видов, предусмотренных
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Перечень материально-технического обеспечения и перечень н  
цензионного и свободно распространяемого программного обеспечения 
№5.

6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образ

^обходимого комплекта ли- 
представлен в Приложении

овательных технологии

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на базе 
работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий.

При реализации образовательной программы применяются электронное обучение и дистан­
ционные образовательные технологии

Не допускается реализация образовательной программы с применением исключительно 
электронного обучения, дистанционных образовательных технологий.

6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы

программы установлены во

агогическими работниками

Требования к кадровым условиям реализации образовательной 
ФГОС СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производство.

Реализация образовательной программы обеспечивается neda 
колледжа, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях 
гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 
направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 16 
Строительство и жилищно-коммунальное хозяйство, 27 М еталлургическое производство, 28 
Производство машин и оборудования, 40 Сквозные виды профессиональной деятельности, и 
имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.

Квалификация педагогических работников колледжа отвечает квалификационным 
требованиям, указанным в квалификационных справочниках и (или) профессиональных стандартах 
(при наличии).

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, 
получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения 
квалификации не реже одного раза в три года с учетом расширение спектра профессиональных 
компетенций, в том числе в форме стажировки на АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» 
и в других организациях, направление деятельности которых соответствует области 
профессиональной деятельности 16 Строительство и жилищно-коммунальное хозяйство, 27 
Металлургическое производство, 28 Производство машин и оборудования, 40 Сквозные виды 
профессиональной деятельности, не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра 
профессиональных компетенций.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обес­
печивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности 
не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области про­
фессиональной деятельности 16 Строительство и жилищно-коммунальное хозяйство, 27 М еталлур­
гическое производство, 28 Производство машин и оборудования, 40 Сквозные виды профессиональ­
ной деятельности, в общем числе педагогических работников, реализующих программы професси­
ональных модулей образовательной программы, должна быть не мене е 25 процентов.

6.4. Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы

Расчеты нормативных затрат оказания государственных: 
образовательной программы осуществляются в соответствии 
нормативных затрат на оказание государственных услуг по рсализаци 
среднего профессионального образования по профессиям (спец 
группам профессий (специальностей), утверждаемые Минпросвещен:

услуг по реализации 
с Методикой определения 
и образовательных программ 

йальностям) и укрупненным 
1Я России ежегодно.
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о н
Нормативные затраты на оказание государственных услуг 

реализации образовательной программы включают в себя затраты на 
и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня 
педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподав; 
работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации 
мероприятиях по реализации государственной социальной политики».

сфере образования по 
лату труда преподавателей 
средней заработной платы 

ангельскую) работу и другую 
от 7 мая 2012 г. № 597 «О
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